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Vorrichtung zum Auf Ziehen bzw. zum Austauschen 
von Foirmzylinderman-teln eines Formzylinders 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufziehen bzw, zum 
Austauschen von FormzylindermSnteln (Sleeves) eines Formzylin- 
ders (Klischeezylinders ) einer Rollenrotationsdruckmaschine, vor- 
zugsweise einer Flexodruckmaschine ^ bestehend aus einem Gestell, 
in das ein Ende des Formzylinders einspannbar ist* 

Zum Wechseln der Formen Oder Klischees eines Formzylinders ist 
es bekannt, die Formzylinder mit austauschbaren htilsen- oder 
rohrabschnittf6rmigen FormzylindermSnteln zu versehen, deren 
AuBenseiten die Klischees bilden* Um das Aufschieben der Form- 
zylindermSntel von einer Seite her auf den Formzylinder zu er- 
leichtern, ist es bekannt, den Formzylinder leicht konisch und 
den Formzylindermantel entsprechend komplement^r auszubilden, 
wobei zur Aufweitung des Formzylindermantels in der Mantel flSche 
des Formzylinders Druckluftbohrungen miinden, die w^hrend der 
Montage des Formzylindermantels mit Druckluft beauf schlagbar 
sind. 

Um einen Formzylindermantel (auch Sleeve genannt) von dem Formzy- 
linder abziehen oder auf diesen aufschieben zu k5nnen, ist es 
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bekannt, einen Wellenzapfen des Formzylinders auf elnem StUtz- 
bock abzustutzen und auf den anderen Wellenzapfen glelchsam zu 
dessen VerlSngerung ein Rohr auf zuschieben, das an seinem auBe- 
ren Ende ebenfalls auf einem Sttitzbock abgestiitzt ist, wobel zum 
Abzlehen des Formzylindermantels dieser auf das Rohr gezogen 
wlrd und anschlieBend von diesem nach Zwlschenabstutzung des 
Formzylinders auf einen eingeschobenen Bock an dem das Rohr tra- 
genden Wellenzapfen abgenommen werden kann. Zum Aufschieben ei- 
nes Formzylindermantels wird sondann entsprechend umgekehrt vor- 
gegangen, Dieser bekannte Austausch des Formzylindermantels mit 
einem einen Wellenzapfen verl^ngernden Stiitzrohr ist umstSnd- 
lich, Aus diesem Grunde ist in der Praxis bereits versucht wor- 
den, einen Formzylinder an seinem einen Ende uber seinen Wellen- 
zapfen derart in ein Gestell der eingangs angegebenen Art einzu- 
spannen, daB der Formzylinder in diesem frei auskragend gehalten 
ist, so daB ohne besondere Stilt zvorrichtungen das Abziehen und 
Aufschieben von FormzylindermSnteln mttgllch 1st. Es hat sich 
jedoch gezeigt, daB insbesondere bei relativ groBen Kllscheezy- 
lindern am eingespannten Klischeezylinderzapfen auf Grund des 
hohen Gewichtes eine bleibende Durchbiegung auftritt, 

Aufgabe der Erfindung ist daher, eine Vorrichtung der eingangs 
angegebenen Art zu schaffen, mit der sich Formzylinder mit einem 
Ende frei auskragend in ein Gestell einspannen lassen, ohne daB 
Verbiegungen oder Beschadigungen des Formzylinders bzw» eines 
Wellenzapfens befurchtet werden mlissen. 

Erfindungsgem^B wird diese Aufgabe bei einer Vorrichtung der gat- 
tungsgemSBen Art dadurch gel5st, daB mit einer Stirnseite des 
Formzylinders im radialen Abstand von dessen Wellenzapfen Kupp- 
lungselemente verbunden oder verbindbar sind, die mit Gegenkupp- 
lungselementen des Gestells kuppelbar sind, so daB der Formzylin- 
der frei fliegend in dem Gestell gehalten werden kann. Die er- 
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f indungsgemaB mit einer Stirnseite des Formzylinders verbundenen 
Oder verbindbaren Kupplungselemente greifen an diesem mit rela- 
tiv groBem vertikalem Abstand von der Mlttellinle an, so dafi das 
Reaktlonskr^ftepaar elne zulMsslge Gr6fie nlcht uberschreltet • 
Die KrMfte warden dabei unmittelbar in den Formzyllnder elngelei 
tet, der dlesen Beanspruchungen gewachsenen isl:, ohne daB BeschM 
digungen oder Verformungen befurchtet werden mussen« 

ZweckmSBigerweise besteht das Kupplungselement aus elnem den Wei 
lenzapfen einfassenden Ring. Dieser Ring kann mit geeigneten 
Ausnehmungen und/oder Aussparungen zum Ankuppeln an Gegenkupp- 
lungselemente des Gestells versehen sein* 

Nach einer vorteilhaf ten Ausgestaltung ist vorgesehen, daB der 
Ring mit einer Ringnut versehen ist, in die mit kreisbogenfCrmi- 
gen Ausschnitten versehene Haltebacken der Gegenkupplungselemen- 
te eingreifen. 

Um zu verhindern, daB von dem Ring Stutzkrafte auf den Wellen- 
zapfen ubertragen werden, kann dieser den Wellenzapfen unter Bil 
dung eines ringf5rmigen Spaltes einfassen, 

ZeckmMBigerweise ist der Ring uber ein f lanschf 5rmiges Teil mit 
der StirnflMche des Formzylinders verschraubbar . 

Nach einer bevorzugten Ausf uhrungsform ist vorgesehen, daB das 
Gestell auf einer Seite einen Stutzbock mit einer nach oben hin 
offenen, etwa halbkreisfdrmig ausgenommenen Haltebacke aufweist, 
deren Randbereich zu der Ringnut komplementMr ist. Zum form- 
schlussigen Ankuppeln kann mit dem Bock ein oberes Halteteil ver 
bindbar sein, das ein in die Ringnut eingreifendes und zu dieser 
komplementSr kreisbogenfOrmig ausgenommenes Backenteil besitzt. 
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Zweckm^Blgezrweise isl: das obere Halteteil um eine zu dem Wellen- 
zapfen parallels Achse schwenkbar an den Sttitzbock gelagert und 
an seiner dem Gelenk gegeniiberllegenden Seite mit dem StUtzbock 
verriegelbar . 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB an 
dem unteren Haltebacken im radialen Abstand von dem kreisbogen- 
f5rmigen Rand zwei Stiitzrollen gelagert sind, auf die sich ein 
Umfangsrand des Halteringes abstutzt. Dabei kann die Abstutzung 
auf der Umf angsf l^che eines der beiden die Nut einfassenden ring- 
formigen Abschnitte des Halteringes erfolgen, 

ZweckmaBigerweise ist die innere Flanke der Ringnut breiter als 
die auBere» Der innere die Nut begrenzende ringscheibenfOrmige 
Abschnitt, dessen Durchmesser grdBer ist als der ^uBere ring- 
scheibenfOrmige Abschnitt, kann gleichzeitig auch den Befesti- 
gungsflasch bilden. 

Auf der den Stutzbock tragenden Grundplatte kann auf der diesem 
gegenuberliegenden Seite eine Druckmittel- Kolben- Zylinder- Ein- 
heit mit einem heb- und absenkbaren Auflager fur den anderen Wel- 
lenzapfen vorgesehen sein. 

Ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend an Hand 
der Zeichnung naher erl^utert* In dieser zeigt 

Fig.l eine Seitenansicht der Klischeezylindermontagevorrich- 
tung mit teilweise geschnittenen Stutzbock mit Kupplungsele- 
menten. 

Fig ,2 eine Ansicht in Richtung des Pfeils A auf das in Fig*l 
geschnitten dargestellte Kupplungsgeh^use des StUtzbockes 
und 
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Fig. 3 eine Draufsicht auf das Kupplungsgeh^use nach Fig. 2, 
wobei dessen schwenkbares Oberteil der besseren Ubersicht- 
lichkeit halber weggelassen ist. 

Das aus Fig.l ersichtliche Rahmengestell 1 weist an seiner lin- 
ken Seite eine Kolbenzylindereinheit 3 auf, dessen Zylinder 2 
fest mit dem Grundrahmen Oder der Grundplatte des Gestells 1 ver- 
bunden ist* Der Kolben 4 dieser Kolbenzylindereinheit west an 
seinem dem Zylinder 2 entgegengesetzem Ende eine Konsole 5 auf, 
auf der der Zapfen 6 des Klischeezylinders 7 uber ein Lager 8 
aufruht. An dem dem Zapfen 6 entgegengesetztem Ende des Kli- 
scheezylinders 7 ist ein Verst^rkungsring 9 mit der Stimwand 10 
des Klischeezylinders 7 fest verbunden. Der VerstSLrkungsring 9 
weist eine umlaufende Nut 11 auf, in die die Stirnw^nde 12 und 
13 eines Geh^uses 14 eingreifen, wodurch der Klischeezylinder 7 
gehalten ist. Das GehMuse 14 ist mit dem Rahmengestell 1 fest 
verbunden. Es besteht aus einer unteren Bodenplatte 15 sowie 
zwei Seitenwanden 16 und 17. Mit den beiden Seitenw^nden 16 und 
17 sowie mit der Bodenplatte 15 ist eine Stimwand 12 fest ver- 
bunden, welche abgesetzt ist und eine kreisbogenf 5rmige Ausneh- 
mung 18 auf weist. Im Bereich dieser Ausnehmung 18 sind mit der 
Stirnwand 12 zwei Stlitzrollen 19 und 20 drehbar verbunden. Mit 
diesem so ausgebildeten unteren Teil ist uber ein Scharnier 21 
ein Deckel 22 verbunden, der aus der Stirnwand 13 sowie einer 
mit dieser verbundenen oberen Abdeckplatte 23 und zwei SeitenwSn- 
den 24 besteht. Zwecks VerstMrkung des Deckels 22 sind Streben 
25 mit dem Decke 22 und der Stirnwand 13 verschweiBt. Die Stirn- 
wand 13 weist ebenso wie die Stirnwand 12 des unteren Teiles 
eine kreisbogenfCrmige Ausnehmung 26 auf, welche eine kragenfttr- 
mige Ausdrehung 27 hat. 

Der in Figur 1 dargestellte Klischeezylinder 7 wird demzufolge 
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von oben in das aufgeklappte Geh^use 14 elngelegt, wobel slch 
die Ausnehmung 18 in die umlaufende Nut 11 des Verstarkungsrin- 
ges 9 einlegt. Oer ^ufiere ilberkragende Rand 28 des VerstMrkungs- 
ringes 9 stUtzt sich dabei an den StUtzrollen 19 und 20 ab« So- 
bald dies geschehen ist, wird der Deckel 22 aus der in Figur 2 
mit vollen Linien dargestellten Lage in die in figur 2 mit 
strichunktierten Linien dargestellte Lage eingeschwenkt, derart, 
da6 sich die Ausnehmung 26 in die umlaufende Nut 11 von oben ein- 
legt, wobei sich die kragenf ormige Ausdrehung 27 an den nach 
auBen uberragenden Rand 28 des VerstMrkungsringes 9 anlegt. So- 
bald dies geschehen ist und der Deckel 22 auf nicht naher darge- 
stellte Weise mit dem Unterteil verriegelt wurde, wird der Kli- 
scheezylinder zunSchst in die gewunschte Lage verdreht, worauf- 
hin die Kolbenstange 4 eingefahren wird. Der Klischeezylinder 7 
ist somit einendig gelagert, wodurch das Auf Ziehen eines Sleeves 
von der freisen Seite her leicht m5glich ist. Die Kr£Lfte, die 
zum Tragen des Klischeezylinders 7 erforderlich sind, werden 
nicht in den Zapfen 29 eingeleitet^ sondern vielmehr iiber den 
Verstarkungsring 9 in die Stirnwand 10 des Klischeezylinders 7. 
Verformungen des Zapfens 29 sind aus diesem Grund nicht zu be- 
fiirchten, Um dies ganz sicherzustellen^ weist der Verst^rkungs- 
ring 9 eine Durchgangsbohrung 30 auf^ welche geringfugig grOBer 
ist als der AuBendurchmesser des Zapfens 29. 
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Vorrichtung zum Auf Ziehen bzw* ziim Austauschen 
von Formzylinderm^nteln eines Formzylinders 



Schutzansprtiche ; 

1. Vorrichtung zum Auf Ziehen bzw* zum Austauschen von Formzylin- 
dermSnteln (Sleeves) eines Formzylinders (Klischeezylinder) 
einer Rollenrotationsdruckmaschine, vorzugsweise einer Flexo- 
druckmaschine, bestehend aus einem Gestell (1), in das ein 
Ende des Formzylinders (7) einspannbar ist, 

dadurch gekennzeichnet 

daB mit einer Stirnseite des Formzylinders (7) im radialen 
Abstand von dessen Wellenzapfen (29) Kupplungselemente (9) 
verbunden oder verbindbar sind, die mit Gegenkupplungselemen- 
ten (18, 26) des Gestells (1) kuppelbar sind, so daB der 
Formzylinder (7) frei fliegend in dem Gestell (1) gehalten 
werden kann* 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Kupplungselement aus einem den Wellenzapfen (29) enfassenden 
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Ring (9) besteht, 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , daB der 
Ring (9) mit einer Ringnut (11) versehen ist, in die mit 
kreisbogenfGrmigen Ausschnitten (18, 26) versehene Halte- 
backen der Gegenkupplungselemente eingreifen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Ring (9) den Wellenzapfen (29) unter Bildung eines 
ringf ormigen Spaltes einfasst. 

5. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 2 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ring (9) uber ein flanschfOrmiges Teil rait 
der Stirnfiache des Formzylinders (7) verschraubbar ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprilche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gestell (1) auf einer Seite einen Sttitz- 
bock (14) mit einer nach oben hin offenen, etwa halbkreisf ttr- 
mig ausgenommenen Haltebacke (18) aufweist, deren Randbe- 
reich zu der Ringnut (11) komplement^r ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mit dem Bock ein oberes Halteteil (22) verbind- 
bar ist, das ein in die Ringnut (11) eingreif endes und zu 
dieser komplement^r kreisbogenf^rmig ausgenommenes Backen- 
teil (26) besitzt. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das obere Halteteil (22) um eine zu dem Wellen- 
zapfen (29) parallele Achse schwenkbar durch ein Scharnier 
(21) an dem StUtzbock (14) gelagert und an seiner dem Gelenk 
(21) gegenuberliegenden Seite mit diesem verriegelbar ist. 
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9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an dem unteren Haltebacken im radlalen Abstand 
von dem kreisbogenf 5nnigen Rand (18) zwei Stiizrollen (19,20) 
gelagert sind, auf die sich ein Umfangsrand des Halteringes 
(9) abstiitzt. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die innere Flanke der Ringnut (11) brei- 
ter ist als die auBere. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf der den Stutzbock (14) tragenden Grund- 
platte Oder Grundrahmen auf der diesem gegenUberliegenden 
Seite eine Druckmittelkolbenzylindereinheit (3) mit einem 
heb- und absenkbaren Auf lager (5) fUr den anderen Wellen- 
zapfen vorgesehen ist. 
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